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Beschr Ibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen sterilen Konnektor fur medizinische Flussigkeiten, insbesondere Flussigkeiten zur 
nteralen Ernahrung, enthaltende Behalter. 
5 [0002] Die Verpackung empfindlicher Fullguter erfordert Behalter mit sehr guten Barriereeigenschaften, da anson- 
sten die Gefahr unerwunschter Reaktionen von Sauerstoff mit dem Fullgut besteht. Sehr gute Barriereeigenschaften 
haben Glas- Oder Metallbehalter. Kunststoffbehalter erweisen sich zur Lagerung empfindlicher Fullguter dagegen als 
problematischer. 

[0003] Bekannte Kunststoffbehalter zur Aufnahme enteraler NShiiosungen bestehen aus Verbundfolien, die ausrei- 
10 chend diffusionsdichtsind. Nachteilig ist jedoch, daB der im allgemeinen aus Polyolefinen, insbesondere Polypropylen 
bestehende Konnektor (Port) der bekannten Folienbeutel fur bestimmte Gase durchlassig ist. Es besteht daher die 
Gefahr unerwunschter Reaktionen des Fullgutes mit Sauerstoff. Auch konnen im Fullgut enthaltene Aromastoffe durch 
den Konnektor diffundieren. In der Praxis hat sich bei der Lagerung von enteralen Nahriosungen eine Verringerung 
des Vitamin-C-Gehalts im Laufe der Zeit gezeigt. Insofem ist die Lagerungszeit begrenzt. 
15 [0004] Die DE 297 06 159 schlagt vor, an der dem Behalter zugewandten Unterseite des Konnektors ein Barriere- 
modul in Form einer flexiblen Kunststoffolie aus einem Material mit ausreichender Diffusionsdichtigkeit anzubringen. 
Das Barrieremodul schafft eine Sperrschicht zwischen Behalterinhalt und Konnektor, die den Durchtritt von Gasen 
verhindert oder zumindest wesentlich einschrankt. 

[0005] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des aus der DE 297 06 159 bekannten Folienbeutels ist das zur Un- 
20 terschweiBung des Konnektorunterteils vorgesehene Folienstuck eine allgemein bekannte Verbundfolie auf Basis ei- 
nes gasdichten metallischen Folienmaterials mit einer Beschichtung aus einem Kunststoffmaterial, das mit dem Kon- 
nektor verschweiBbar ist. Nachteilig ist, daB diese Folien nicht sortenrein sind. Es sind auch mit EVOH- Folien ver- 
schweiBte Konnektoren bekannt. Der Einsatz von EVOH als Barrierematerial ist jedoch insofem nachteilig, als die 
offen liegenden Schnittkanten des Folienstucks sehr empfindlich sind, da das Folienstuck aus einer in Streifen ge- 
25 schnittenen Folienbahn gestanzt wird. So hat sich gezeigt, daB an den offenen Schnittkanten verstarkte Verfarbungen 
und Delaminationen nach Belastungen durch Temperatur und Feuchte wie beim Sterilisieren auftreten. Daruber hinaus 
sind direkte Wechselwirkungen zwischen den innenliegenden Foiienbestandteilen und dem Produkt nicht auszuschlie- 
Ben. 

[0006] Ein weiterer Nachteil der Barrieremodule in Form von flexiblen FolienstCicken liegt darin, daB form- und kraft- 
30 schlussige Verbindungen nicht moglich sind. Insofem ist die Verbindungstechnik eingeschrankt. 

[0007] Urn eine gute Barriere erzielen zu konnen, sollte die gesamte Ober- und/oder Unterseite des Konnektors von 
dem Barrieremodul abgedeckt sein. Dies ist aber bei der FolienunterschweiBung nur eingeschrankt moglich. In der 
Praxis hat sich gezeigt, daB bei einem leichten Uberstand des unterschweiBten Folienstucks das Folienstuck die dazu 
senkrecht stehende Beutelfolie aufschlitzen kann. Daher ist es erforderlich, einen ausreichenden Randabstand einzu- 
35 halten, weshalb nicht die Gesamtflache der Ober- und/oder Unterseite des Konnektors abgedeckt werden kann. Be- 
sonders bei kleinen Bauteilen ist dieser Flachenanteil nicht mehr zu vernachlassigen. 

[0008] Ferner ist die VerschweiBung des Folienstucks mit dem Konnektor relativ aufwendig. Der Aufwand entspricht 
etwa dem des EinschweiBens des Konnektors in den Folienbeutels. Auch konnen Undichtigkeiten an der SchweiBnaht 
auftreten. 

40 [0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen sterilen Konnektor zu schaffen, der eine hohe Gasdichtigkeit 
garantiert, sich leicht handhaben und in groBen Stuckzahlen kostengunstig herstellen laBt. 
[0010] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemaB mit den im Patentanspruch 1 angegebenen Merkmalen. 
[0011] Bei dem Konnektor gemaB der Erfindung ist das Barrieremodul ein SpritzgieBteil mit einem Kern und einer 
Umhullung. Der Kern besteht aus einem fur bestimmte Gase im wesentlichen undurchlassigen Material, wahrend die 

45 Umhullung aus einem dem Basiskorper entsprechenden Material besteht, so daB Basiskorper und SpritzgieBteil mit- 
einander verschweiBt werden konnen. 

[0012] Wenn der sterile Konnektor in einen Folienbeutel eingeschweiBt wird, kann die Beutelfolie sowohl mit dem 
Basiskorper, der aus einem mit der Folie verschweiBbarem Material besteht, als auch mit dem Barrieremodul ver- 
schweiBt werden; das aus dem gleichen Material wie der Basiskorper besteht. Dadurch ist es moglich, den Behatter- 

50 verschluB nahezu vollstandig fur Gase abzudichten. 

[0013] Aufgrund der Formfreiheit beim SpritzgieBen stehen fur die Befestigung des Barrieremoduls an den Basis- 
korper verschiedene Verbindungstechniken zur Verfugung. Als SpritzgieBteil kann das Barrieremodul in groBen Stuck- 
zahlen kostengunstig mit geringen Toleranzen hergestel It werden. Hierzu konnen die bekannten SpritzgieBmaschinen, 
die zwei Plastif izierungsaggregate besitzen, eingesetzt werden. Mit der SpritzgieBmaschine wird zuerst die Umhullung 

55 und dann der Kem in eine Werkzeugkavitat eingespritzt. Dieses Verfahren wird auch als Sandwich- Oder Koinjektions- 
verfahren bezeichnet. 

[0014] Von Vorteil ist, daB die Sandwichstruktur des in einem Stuck spritzgegossenen Barrieremoduls relativ un- 
empfindlich ist. Offene Schnittkanten, die bei Folien aus EVOH aufgrund hoherTemperaturen und hohen Feuchtigkei- 
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ten, wie beim Sterilisieren, zu Delaminationen und V rterbungen fuhren konnen. sind bei dem Barrieremodul nicht 
vorhanden. 

[0015] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird das Barrieremodul an den Basiskorper angeschweiBt. 
[0016] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind Barrieremodul und Basiskorper durch Kraft- und/pder 
5 FormschluB miteinander verbunden. So kann das Barrieremodul an dem Basiskorper beispielsweise mit einer 
Schnapp- oder Klemmverbindung befestigt werden. 

[0017] Es sind auch einteilige Bauteiistrukturen von Basiskorper und Barrieremodul mdglich. Basiskorper und Bar- 
rieremodul konnen beispielsweise durch Filmschamiere zusammengehalten werden, so daB diese Teile nach dem 
SpritzgieBen zusammengeklappt und fest miteinander verbunden werden kdnnen. 
10 [0018] Das Barrieremodul bildet vorzugsweise eine durchstechbare Membran zum VerschluB des Durchlasses in 
dem Konnektor, die mittels eines Einstechdoms durchstoBen werden kann. 

[001 9] Urn das Durchstechen mittels eines Einstechdoms zu erleichtern, ist das Barrieremodul im Bereich des Durch- 
lasses zweckmaBigerweise mit einer Schwachungszone versehen. 

[0020] In bevorzugter Ausgestaitung ist das Barrieremodul eine die Unter- und/oder Oberseite des Basiskorpers 
i* abdeckende Platte. 

[0021] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaitung ist das Barrieremodul an dem Basiskorper zwischen einer den 
DurchlaB verschlieBenden und einer den DurchlaB freigebenden Stellung verschiebbar befestigt. Damit bildet das 
Barrieremodul gleichsam einen VerschluBteil, das durch den AnschluBdom 33 betatigt wird. 
[0022] Zur signifikanten Verbesserung der Gasbarriere weist das Barrieremodul vorzugsweise eine Sauerstoffbar- 

20 riere kleiner als 1 cm^rr^d bar auf . Das Material, aus dem der im wesentlichen diffusiondichte Kern des Barrieremoduls 
besteht, ist vorzugsweise EVOH (Ethylenvinylalkohoteopolymere) oder PA (Polyamid). Die Umhullung des Barriere- 
moduls besteht vorzugsweise aus Polypropylen, so daB sich die bekannten Beutelfolien, die eine Siegelschicht an 
ihrer Innenseite aus dem gleichen Material aufweisen, ohne weiteres mit dem Barrieremodul verschweiBen lassen. 
Die miteinander verschweiBten Teile weisen einen hoheren Schmelzpunkt als die Steriiisationstemperatur auf und 

25 konnen daher im Autoklaven sterilisiert werden. 

[0023] Der crfindungsgemaBe Konnektor kann in medizinischen Verpackungseinheiten unterschiedlichster Ausbil- 
dung Verwendung f inden. Ein bevorzugtes Anwendungsgebiet sind mit einer medizinischen Flussigkeit, insbesondere 
einer Flussigkeit fur die enterale Emahrung, befullte Folienbeutel. 

[0024] Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher er- 
so lautert. 

[0025] Es zeigen: 

Figur 1 eine bevorzugte Ausfuhrungsform des Konnektors in geschnittener Darstellung, 

35 Figur 2 den Konnektor von Figur 1 in der Draufsicht, 

Figur 3 einen Schnitt durch das Barrieremodul in vergroBerter Darstellung, 

Figur 4 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer Konnektoranordnung bestehend aus dem Konnektor von 

40 Figur 1 und einem Einstechdorn mit Uberwurfmutter, wobei das Barrieremodul durchstochen ist, 

Figuren 5a bis 5c verschiedene Verbindungstechniken zur Befestigung des Barrieremoduls an dem Basiskorper 
des Konnektors, 

45 Figur 6 eine Teilansicht eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels eines Konnektors, dessen Barrieremodul 

an der Oberseite des Basiskorpers befestigt ist und 

Figur 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Konnektors, dessen Barrieremodul als verschiebbares 

VerschluBteil fur den DurchlaB des Konnektors ausgebildet ist. 

so 

[0026] Der als SpritzgieBteil aus Polypropylen hergestellte Konnektor 1 umfaBt einen Basiskorper 2 mit einem nach 
Art eines Schrffchens ausgebildeten Unterteil 3 und einem rohrformigen Oberteil 4 sowie einer Schutzkappe 5: Das 
Unterteil 3 weist einen rohrformigen Abschnitt 6 auf, der mit zwei radial abstehenden flugelartigen Ansatzen 7, 8 ver- 
sehen ist, die in einer Ebene liegen. Das Unterteil 3 wird mit der Innenseite der Beutelfolie der bekannten Folienbeutel 
55 fur medizinische Fiussigkeiten verschweiBt. 

[0027] Das rohrformige Oberteil 4, das sich an das Unterteil 3 anschlieBt, 1st mit einem AuBengewinde 9 zum Auf- 
schrauben einer Uberwurfmutter versehen. An seinem oberen Rand weist das Oberteil 4 einen nach innen vorsprin- 
genden Ansatz 10 auf, der in ein Aufnahmestuck 11 zur verdrehsicheren Aufnahme eines Einstechdoms ubergeht. 
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Die das Oberteil 4 des AnschluBstOcks 1 verschlieBende Schutzkappe 5 ist im Bereich ihres unteren Randes mit iner 
Ringbruchzon 12 versehen und mil dem Ansatz 11 des Oberteils 4 verbunden. Die als Abbrechteil ausgebildete 
Schutzkappe 5 ist mit zwei radial abstehenden FIQgeln 13, 14 versehen. Zum Offnen des Konnektors wird die Schutz- 
kappe 5 urn ihre Langsachse gedreht, so daB deren Wand an der ringformigen Schwachungszone 12 bricht. 

s [0028] An der dem Behalter zugewandten Unterseit des Unterteils 3 des Basiskorpers 2 ist ein Barrieremodul 1 5 
vorgesehen Das Barrieremodul 15 ist ein plattenfdrmiges SpritzgieBteil, das als Sandwichstruktur in einem Stuck 
spritzgegossen ist. Es deckt die gesamte Unterseite des Basiskorpers ab und ist mit dem Basiskorper verschweiBt. 
[00291 Figur 3 zeigt die Sandwichstruktur des Barrieremoduls. Das SpritzgieBteil weist einen Kern 15a aus einen fur 
bestimmte Gase im wesentlichen undurchlassigen Material auf. Der Kern besteht aus einem gasdichten Kunststoff 

io wie EVOH (Ethylenvinylalkoholcopolymere) und bildet eine Sauerstoffbarriere von kleiner als 20 cm^d bar, vor- 
zugsweise kleiner als 1 cmS/mZd bar. Der Kern 1 5a wird von einer Umhullung 15b aus dem gleichen Material wie der 
Basiskorper 2 umschlossen. Da die Umhullung 15b wie der Basisk8rper 2 aus Polypropylen besteht, k6nnen Bame- 
remodul und Basiskorper miteinander verschweiBt werden. Gleichsam ist die VerschweiBung der Beutelfolie mit dem 
Rand des Barrieremoduls 15 moglich. 

is [00301 An der dem Basiskorper zugewandten Oberseite ist das Barrieremodul 15 mit einer Ringbruchzone 1 6 ver- 
sehen, deren Durchmesser dem des Durchlasses in dem Basisk6rper entspricht, so daB das Barrieremodul be.m 
Einfuhren des Einstechdoms durchstoBen werden kann. 

[0031] Figur4 zeigt die Konnektoranordnung bestehend aus dem Konnektor 1 und dem Einstechdom 17 (Spike) mit 
Clberwurfmutter 18. Der rohrfdrmige Einstechdom 17 weist an einem Ende eine Spitze 17a auf und kann mit seinem 
20 anderen Ende mit einem in den Figuren nicht dargestellten Kunststoffschlauch eines Schlauchleitungssystems ver- 
bunden werden, der in den oberen Ansatz 17b des Einstechdoms eingeschoben wird. Der Einstechdom dichtet ge- 
genuber dem inneren AufnahmestOck 11 des AnschluBstflckoberteils 4 ab. Gegen Verlieren ist die Uberwurfmutter 
durch einen umlaufenden Steg 20 an dem schlauchseitigen EndstOck des Einstechdoms gesichert. 
[0032] Die Figuren 5a bis c zeigen unterschiedliche Verbindungstechniken zur Befestigung des Barrieremoduls 1 5 
25 an dem Basiskdrper 2 des Konnektors. . 

[00331 Figur 5a zeigt eine Schnappverbindung. An seiner Unterseite weist das Unterteil 3 des Basiskorpers einen 
umlaufenden Rand 22 auf, der hinterschnitten ist. Das Barrieremodul 15 ist derart bemessen, daB es passend in die 
Vertief una 23 des Basiskorpers eingesetzt werden kann und von der Hinterschneidung 24 einschnappend fixiert ist. 
[00341 Figur 5b zeigt eine Klemmverbindung des Barrieremoduls 15. Das Barrieremodul weist an seiner Oberseite 
mehrere konische Stifle 25 auf, die umfangsmaBig verteilt angeordnet sind. An der Unterseite des Unterteils 3 des 
Basiskorpers sind entsprechende Ausnehmungen 26 vorgesehen, in die sich die Stifle des Barrieremoduls einpressen 
lessen 

[0035]' Figur 5c zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der das Bameremodul zusammen mit dem Basiskorper des Kon- 
nektors als SpritzgieBteil hergestellt ist. Bameremodul 15 und Basiskorper 2 sind durch ein Filmscharnier 15c mitein- 
ander verbunden. Nach dem SpritzgieBen wird das Barrieremodul auf die Unterseite des Basiskorpers geklappt und 
diese beidenTeile werden miteinander verschweiBt. 

[00361 Figur 6 zeigt eine Transient einer weiteren Ausfuhrungsform des Konnektors. Dieses Ausfuhmngsbeispiel 
unterscheidet sich von der unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 4 beschriebenen Ausfflhrungsformen dadurch, 
daB das Barrieremodul 27 nicht an der Unterseite des Unterteils 3 des Basiskorpers 2, sondem an dessen Oberseite 
befestigt ist. Das Barrieremodul 27 ist zusammen mit dem Oberteil 4 des Konnektors als SpritzgieBteil ausgebildet 
Im Bereich des Durchlasses des Konnektors ist das Barrieremodul mit einer Ringbruchzone 28 versehen. Das Oberteil 
des Basiskorpers zusammen mrt dem Barrieremodul sind mit dem Unterteil des Basiskorpers verschweiBt. 
[00371 Bei der in Figur 7 gezeigten Ausfuhrungsform ist das aus Kem und Umhullung bestehende Bameremodul 29 
als VerschluBkdrperausgebildet. Das Bameremodul weist an seiner Oberseite einen umlaufenden Rand 30 oder um- 
fangsmaBig verteilt angeordnete Fuhrungsstifte auf, wobei an der Unterseite des Unterteils 3 des Basiskoipers 2 c es 
Konnektors eine ringformige Vertiefung 31 bzw. entsprechende Ausnehmungen vorgesehen sind in die der umteu- 
fende Rand 30 bzw. die Fuhrungsstifte des Barrieremoduls 29 leicht klemmend e.ngreifen, so daB das Barrieremodul 
zum Offnen des Durchlasses von dem Basiskorper weggeschoben bzw. zum SchlieBen des Durchlasses an den Ba- 
siskorper herangeschoben werden kann. Zur Abdichtung des Barrieremoduls 29 gegenuber dem UnterteH Ides Ba- 
sisko^ersisteineauBerhalb des umlaufenden Randes 30 HegendeRingdichtung 32 an dessen Obemeite vorgesehen 
[0038] Die Betatigung des Verschlusses erfolgt mittels eines AnschluBdorns 33, der anstelle des Emstechdorns der 
obiger, Ausfuhrungsformen in die kanalformige Ausnehmung des Konnektors eingefuhrt wird^ D ^ Ansch ' u ^°^3 
weist an seinem unteren Ende einen umlaufenden Ansatz 34 auf. wahrend in dem Bameremodul 29 ^ezy mdnsche 
Ausnehmung 35 mit einem nach innen vorspringenden Ansatz 36 an deren oberen Rand vorgesehen ist, in der das 
untere Ende des AnschluBdorns 33 einschnappend festgelegt werden kann. Beim Einschieben des^scWuBdoms 
wird dessen umlaufender Ansatz 34 von dem Ansatz 36 an dem oberen Rand der Ausnehmung 35 ^e^en^Zum 
6ffnen bzw. SchlieBen des Konnektors wird der AnschluBdorn 33 vor- bzw. zuruckgeschoben, wodurch das als Ver- 
schluBkorper ausgebildete Bameremodul 29 betatigt wird. 
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Pat ntan prQ he 

1 . Steriler Konnektor fur medizinische Fiussigkeiten nthaltende Behalter mlt einem Basiskorper (2), der einen in die 
Behalterwand einsetzbaren und gegenub r der Behalterwand abdichtbaren Unterteil (3) und in n Oberteil (4) 

5 mit einem DurchlaB fur die Flussigkeit aufweist, wobei an dem Basiskdrper ein die d m BehSlter abgewandte 

Oberseite des Unterteils (3) und/oder die dem Behfifter zugewandte Unterseite des Unterteils (3) zumindest teil- 
weise abdeckendes Barrieremodul (15) aus einem fur bestimmte Gase im wesentlichen undurchlassigen Material 
vorgesehen 1st, dadurch gekennzeichnet, daB das Barrieremodul (15) ein SpritzgieBteil ist mit einem Kern (15a) 
aus dem fur bestimmte Gase im wesentlichen undurchlassigen Material und einer UmhGllung (15b) aus einem 

10 Material, aus dem der Basiskorper besteht. 

2. Konnektor nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Barrieremodul (15) an den Basiskorper (2) an- 
geschweiftt ist. 

15 3. Konnektor nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB Barrieremodul (15) und Basiskorper (2) durch Kraft- 
und/oder FormschluB miteinander verbunden sind. 

4. Konnektor nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Oberteil (4) des Basiskorpers 
(2) zur Aufnahme eines Einstechdoms (17) ausgebildet und das Barrieremodul (15) mit einer durchstechbaren 

20 Membran einstuckig ist, die den DurchlaB in dem Basiskorper verschlieBt. 

5. Konnektor nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Barrieremodul (1 5) im Bereich des Durchlasses 
mit einer Schwachungszone (16) versehen ist. 

25 6. Konnektor nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Barrieremodul (1 5) eine Unter- 
und/oder Oberseite des Basiskorpers (2) abdeckende Platte ist. 

7. Konnektor nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Barrieremodul (29) an dem 
Basiskorper (2) zwischen einer den DurchlaB verschlieBenden und einer den DurchlaB freigebenden Stellung 

30 verschiebbar befestigt ist. 

8. Konnektor nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Kem (1 5a) des Barrieremoduls 
(15) aus einem Material besteht, das eine Sauerstoffbarriere von kleiner als 20, vorzugsweise kleiner als 1 cm 3 / 
m 2 d bar hat. 

35 

9. Konnektor nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Material, aus dem der Kem (15a) des Barriere- 
moduls (15) besteht, EVOH ist. 

10. Konnektor nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Material, aus dem die Umhul- 
40 lung (15b) des Barrieremoduls (15) besteht, eine Polyolefin, vorzugsweise Polypropylen ist. 



Claims 

45 1 . A sterile connector for containers containing medicinal liquids, comprising a base (2), having a lower part (3) that 
may be inserted into the container wall and sealed from it, and an upper part (4) with a passage for the liquid, 
whereby the base is provided with a barrier module (15) of a material essentially impermeable to certain gases 
that covers at least partially the upper side of the lower part (3) facing away from the container and/or the underside 
of the lower part (3) facing the container, characterised In that the barrier module (15) is an injection-moulded 

so part having a core (1 5a) of a material essentially impermeable to certain gases and having a covering (15b) of a 

material which is the same as the material of the base. 

2. A connector according to claim 1 , characterised In that the barrier module (1 5) is welded to the base (2). 

55 3. A connector according to claim 1 , characterised In that the barrier module (15) and base (2) are connected to 
each other by way of an adhesive and/or a clamping force. 

4. A connector according to one of claims 1 through 3, characterised in that the upper part (4) of the base (2) is 
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designed to receive a mandrel (1 7), and the barrier module (1 5) Is Integral with a membrane that may be pierced, 
it closing off the passage inside the base. 

5. A connector according to claim 4, haract rised in that the barrier module (15) has a weakening zone (1 6) in the 
5 area of the passage . 

6. A connector according to one of claims 1 through 5, characterised in that the barrier module (15) is a plate that 
covers the upper side and/or underside of the base (2). 

10 7. A connector according to one of claims 1 through the 6, characterised in that the barrier module (29) is fixed to 
the base (2) so that it may slide between a position which closes off the passage and a position which opens up 
the passage. 

8. A connector according to one of claims 1 through 7, characterised In that the core (15a) of the barrier module 
15 (15) is made of a material which has an oxygen barrier smaller than 20, and preferably smaller than 1 cm 3 /m 2 d bar. 

9. A connector according to claim 8, characterised in that the material of which the core (15a) of the barrier module 
(15) is madeisEVOH. 

20 10. A connector according to one of claims 1 through 9, characterised in that the material of which the covering (1 5b) 
of the barrier module (15) is made is a polyolefin, and preferably polypropylene. 



Revendications 

25 

1. Connecteur sterile pour recipients contenant des liquides a usage medical, compose" d'un element de base (2), 
lequel pr6sente une partie inferieure (3) insurable dans la paroi du recipient et etanche par rapport k cette derniere 
et une partie superieure (4) dotee d'un passage pour le liquide, un module barriere (15), constitue d'un materiau 
essentiellement impermeable k certains gaz et recouvrant au moins partiellement la face superieure de la partie 
so inferieure (3) opposee au recipient et/ou la face inferieure de la partie inferieure (3) toum6e ver te recipient, est 

prevu sur I'element de base, caracterise en ce que le module barriere (15) est une piece mouiee par injection 
possedant un noyau (15a) d'un materiau essentiellement impermeable k certains gaz et une enveloppe (15b) d'un . 
materiau identique k celui de I'6l6ment de base. 

35 2. Connecteur selon la revendication 1 , caracterise en ce que le module barriere (1 5) est soude sur I'element de 
base (2). 

3. Connecteur selon la revendication 1 , caracterise en ce que le module barriere (15) et I'element de base (2) sont 
assembles sous Pinfluence d'une force ou de facon mecanique. 

40 

4. Connecteur selon I'une des revendications 1 k 3, caracterise en ce qu la partie superieure (4) de reiement de 
base (2) est concue pour accueillir un perforateur (17) et le module barriere (15) forme une seule et meme piece 
avec une membrane perforable, laquelle obture le passage dans reiement de base. 

45 5. Connecteur selon la revendication 4, caracterise en ce que le module barriere (1 5) est dote d'une zone d'amorce 
(16) au niveau du passage. 

6. Connecteur selon I'une des revendications 1 k 5, caracterise en ce que le module barriere (15) est une plaque 
recouvrant la face inferieure et/ou superieure de I'6l6ment de base (2). 

50 

7. Connecteur selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise en ce que le module barriere (29) est fixe sur 
reiement de base (2) de facon d6placable entre les positions de fermeture et d'ouverture du passage. 

8. Connecteur selon I'une des revendications 1 k 7, caracterise en ce que le noyau (15a) du module barriere (15) 
55 est compose d'un materiau dont la barriere k I'oxygene est inferieure k 20, de preference k 1 cmP/m 2 d bar. 

9. Connecteur selon la revendication 8, caracterise en ce qu le noyau (1 5a) du module barriere (15) est compose 
d'un materiau k base d'EVOH. 
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10. Connecteur selon Tune des revendications 1 & 9, caracterls* n ce que I' nv loppe (15b) du modul barrfere 
(15) est compos6e d'un material! k base d polyotefine, de pr6f6rence k base de polypropylene. 
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